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Aufbau Messvorrichtung - LabView Applikation

MANUELLE GEOMETRIE-
KONTROLLE FUR GENAUE

VERMESSUNG

Die optische Vermessung von Produkten ist wesent-
licher Bestandteil einer Produktion. Eine intuitive
Messvorrichtung via LabView mit digitalen Kameras.

Messmethode (Box-System)

In diesem Fall soll das Messobjekt eine
definierte Position aufweisen und dabei
bestimmte Grenzen nicht Uberschreiten.
Bei der manuellen Kontrolle wird hier
eine Autolampe in die Messvorrichtung
gefuhrt und die Wendelposition, sowie
die Wendelgrol3e anhand einer rot darge-
stellten Box Uberpruft. Die Wendel wird
dabei von zwei Seiten aufgenommen (0°
und 90°) um die Position in allen Ebenen
zu kontrollieren.

LabView Applikation mit Vision Kom-
ponenten

Die LabView Applikation lauft auf einem
PC, der wiederum mit einer Firewire Karte
von National Instruments ausgerustet ist.
Es werden laufend Bilder von den Kame-
ras aufgenommen und am Monitor ange-
zeigt. Im Startbild der Applikation kdnnen
verschiedene Produkttypen ausgewahlt
werden, jedes Produkt hat eigene Wer-
te fUr das Box-System. In einer Kalibrie-
rungsebene kann die Position Uber einen
Kaliber, der die Referenzmalle besitzt,
ausgerichtet werden. Hier kénnen auch
die Werte fur die verschiedenen Produkt-
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typen eingetragen und neue Produktty-
pen angelegt werden. Alle Werte werden
in Dateien eingetragen und kénnen auch
mit anderen Programmen editiert wer-
den.

Mégliche Ausbauvarianten

Dieses System kann naturlich erweitert
und fur mehrere oder andere Produkte
genutzt werden. Eine Anbindung an eine
Datenbank ist auch maoglich, dadurch
konnen Produktdaten von anderer Stelle
eingetragen bzw. Messprotokolle ausge-
geben werden. Uber einen lokalen Dru-
cker kdnnen Messprotokolle auch direkt
am System ausgedruckt werden. Eine
Kommunikation mit anderen Steuerungs-
systemen uber TCP/IP, um Parameter
in einer Produktionslinie zu andern, ist
ebenfalls moglich.

Flexible Gestaltung durch grof3e Er-
fahrung

Das Team der Quality Automation GmbH
baut auf breite Erfahrung um den Kun-
den eine flexible Einbindung der Systeme
zu realisieren.
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Unsere Philosophie

Erst dann, wenn unsere Systeme voll-
standig beim Kunden integriert sind,
entfalten sie ihr gesamtes Leistungspo-
tential. Deshalb ist fur uns wichtig, dass
unsere Kunden schon vom ersten Tag
der Projektdurchfuhrung in den Prozess
integriert werden. Kommunikation ist da-
bei das wichtigste Bindeglied zwischen
uns und unseren Kunden.

Unsere Kundenziele

B Maximale Produktionseffizienz und
Qualitat

B Stabile industrielle Prozesse

B Gut ausgebildetes Personal

B Geringe Servicekosten

B Gunstigste Konditionen
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