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Vor- und nachher Vergleich nach erfolgtem Umbau

RETROFIT EINER ABPACK-
ANLAGE MIT EINEM
3 ACHSEN PORTAL

Vollstandige technische Anlagenutberholung einer
Bestandsanlage der Automobilindustrie

Aufgabenstellung

Das Ziel war es eine hardware- und soft-
waremallige Modernisierung und Op-
timierung einer Bestandsanlage, die
zum Abpacken von Gelenkwellen dient,
durchzufihren. Die Technik der Anlage
war recht veraltet und es galt diese durch
den heutigen Stand der Technik zu ersetzen.
Die Herausforderung bei diesem Pro-
jekt war vor allem die knappe Inbetrieb-
nahmezeit. Nach mechanischem und
elektrischem Komplettumbau in 4 Tagen
und 2 weiteren Tagen Softwareinbetrieb-
nahme konnte die Produktion mit einem
Teil der Anlage wieder anlaufen. Der An-
lauf der kompletten Anlage erfolgte nach
2 Wochen. Dies war nur durch eine gute
Vorbereitung und Simulationen im Vorfeld
maoglich.

Funktion der Anlage

Zur Funktion der Anlage ist zu sagen,
dass es sich hierbei um zwei Anlagenteile
handelt. Auf dem ersten Teil werden die
Gelenkwellen mittels eines Kettenforder-
bandes zu einem Hubtisch beférdert.
Nachdem die Wellen durch ein Portal
aus dem zweiten Anlagenteil abgeholt
worden sind, wird die leere Palette, auf
der die Wellen gelagert wurden, durch ein
weiteres Kettenforderband zur nachsten
Anlage befordert.
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Im zweiten Anlagenteil ist ein 3 Achsen
Portal verbaut, das Uber Servomotor-
en positioniert wird. Mit diesem Portal
werden die unterschiedlichen Wellen
dann in eine dafur vorgesehene Box be-
fordert. Die Logistik wird hier von der SPS
komplett automatisiert erzeugt.

Modernisierungen

Mechanisch wurde die Anlage ausein-
ander gebaut, und alle VerschleifSteile
wurden erneuert. Im gleichen Zuge
wurden auch die pneumatischen Bauteile
erneuert.

Beider elektrischen Maschineninstallation
wurde der Schaltschrank samt Bedienpult
ersetzt. Fur die Sicherheitsfunktionen
wurde eine Sicherheitssteuerung mit den
dazu gehdrigen Sicherheitskomponenten
(Schutztlrschalter,  Sicherheitsbremse)
eingesetzt. Durch eine eigens fur die An-
lage erstellte Bedienoberflache ist es nun
moglich, samtliche Prozesszustande der
kompletten Anlage zu Uberwachen.

CE und Dokumentation

Aufgrund  der neuen  Konformitat-
serklarung der Anlage galt es eine um-
fangreichende  Dokumentation — samt
Risikobeurteilung gemald An-hang VII der
Maschinenrichtlinie zu erstellen.
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Unsere Philosophie

Erst dann, wenn unsere Systeme voll-
standig beim Kunden integriert sind,
entfalten sie ihr gesamtes Leistungspo-
tential. Deshalb ist fur uns wichtig, dass
unsere Kunden schon vom ersten Tag
der Projektdurchfuhrung in den Prozess
integriert werden. Kommunikation ist da-
bei das wichtigste Bindeglied zwischen
uns und unseren Kunden.

Unsere Kundenziele

B Maximale Produktionseffizienz und
Qualitat

B Stabile industrielle Prozesse

B Gut ausgebildetes Personal

B Geringe Servicekosten

B Gunstigste Konditionen
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